IREL AJSUTE DE GRAMATURA -MP4

IT—0539 Setor: Industrial

Célula: Maquina de Papel 4 Etapa do Processo: Formacao

Responsavel: Guilherme Mariano

) Documento valido por dois anos a partir da data de publicacéo.
da silva

1 OBJETIVO

Padronizar a forma correta de ajustar a gramatura na Maquina de Papel 4

2 TERMOS, DEFINICOES, ABREVIACOES E NOMENCLATURAS

Nao Aplicavel

3 EPIS E VESTIMENTAS OBRIGATORIAS

Uniforme padréo, Cal¢cado de seguranca, protetor Auricular

4 FERRAMENTAS E PRODUTOS QUIMICOS NECESSARIOS

N&o Aplicavel
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5 INSTRUCAO DE TRABALHO

RISCOS DE
QUALIDADE
E MEIO
AMBIENTE

RISCOS DE
COMO EXECUTAR? ACIDENTE E
ERGONOMICOS

O QUE
FAZER?

1.0 1.1 No programa Alchemy o operador devera conferir o Risco de queda, Risco de
teste de gramatura para fazer o ajuste Risco de variagéo de

Visualizar
ramatura,
escorregamento 9

teste
gramatura
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Risco de
papel com
faixa de
umidade
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2.0 Ajustar | 2.1.1 No supervisério na tela APROXIMACAO o operador | Risco de queda, Risco gled
Gramatura | devera localizar a valvula FV 400 Risco de varlagao de

gramatura,
escorregamento .
9 Risco de

guebras,

Risco de
papel com
ma
formacao,
Risco de
papel com
faixa de
umidade
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0 QuE RISCOSDE | 0 e
COMO EXECUTAR? ACIDENTE E
FAZER? ERGONOMICOS E MEIO
AMBIENTE
2.1.2 Operador devera abrir a janela e fazer a alteragéo
de acordo com resultado
REFERENCIA JATO/TELA
Hicaoo
r
ABAIX e
I.l“"o :
e _-FiIC-400 ,'
L2 ]
3.0 Ajustar | 3.1.1 O operador devera conferir no campo o sistema de | Risco de queda, Risco 9ed
. . variagcao ae
gramatura | ajuste de gramatura da MP4 Risco de gramatura,
escorregamento Risco de
quebras,
Risco de
papel com
ma
formacéo,
Risco de
papel com
faixa de
umidade
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O QUE
FAZER?

COMO EXECUTAR?

RISCOS DE
ACIDENTE E
ERGONOMICOS

RISCOS DE
QUALIDADE
E MEIO
AMBIENTE

3.1.2 Bomba de massa BBM 400:

O operador devera verificar se a valvula de succéo da
bomba estéa aberta
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RISCOS DE
O QUE RISCOS DE QUALIDADE
COMO EXECUTAR? ACIDENTE E
FAZER? ERGONOMICOS E MEIO
AMBIENTE

3.1.4 O controle de gramatura da MP4 conta com
sistema de controle de pressdo automatico na linha de
massa, o operador devera ficar atento se houver alguma
alteracdo na presséo do transmissor PT 401

A% |

3.1.5 O operador podera ajustar a presséo da linha,
recomenda-se trabalhar em 1,1 Bar

ALARME - PH ABAIXO DE 6.5
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O QUE
FAZER?

COMO EXECUTAR?

RISCOS DE
ACIDENTE E
ERGONOMICOS

RISCOS DE
QUALIDADE
E MEIO
AMBIENTE

4.0 Ajustar
gramatura

4.1.1 o operador devera visualizar a consisténcia da
massa que chega a valvula de gramatura no transmissor
de consisténcia CT 400

ALARME - PH ABAIXO DE 6.5

4.1.2 O operador devera sempre conferir no campo o
funcionamento do transmissor de consisténcia

Risco de queda,

Risco de
escorregamento

Risco de
variagdo de
gramatura,
Risco de
guebras,

Risco de
papel com
ma
formacao,
Risco de
papel com
faixa de
umidade
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O QUE
FAZER?

COMO EXECUTAR?

RISCOS DE
ACIDENTE E
ERGONOMICOS

RISCOS DE
QUALIDADE
E MEIO
AMBIENTE

5.0 Ajustar
Gramatura

5.1.1 O operador devera observar se a valvula HS 401
esta aberta

5.1.2 O operador deve visualizar no campo se a valvula
abriu totalmente

Risco de queda,

Risco de
escorregamento

Risco de
variagdo de
gramatura,
Risco de
guebras,

Risco de
papel com
ma
formacéo,
Risco de
papel com
faixa de
umidade
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RISCOS DE
O QUE RISCOS DE QUALIDADE
COMO EXECUTAR? ACIDENTE E
FAZER? ERGONOMICOS E MEIO
AMBIENTE

5.1.3 O operador devera conferir o funcionamento da
valvula FV 400, nessa valvula é feita a regulagem
manual da gramatura

5.1.4 O operador devera conferir no campo o
funcionamento da valvula
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O QUE
FAZER?

COMO EXECUTAR?

RISCOS DE
ACIDENTE E
ERGONOMICOS

RISCOS DE
QUALIDADE
E MEIO
AMBIENTE

6.0 Ajustar
gramatura

6.1.1 Na linha de massa da MP4 esta localizado o FT
400, medidor de vazéo de massa, o operador pode usar
como referéncia para controle da gramatura

6.1.2 O medidor de vazao FT 400 esta localizado antes
da valvula HS 401

Risco de queda,

Risco de
escorregamento

Risco de
variagdo de
gramatura,
Risco de
guebras,

Risco de
papel com
ma
formacao,
Risco de
papel com
faixa de
umidade
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O QUE
FAZER?

COMO EXECUTAR?

RISCOS DE
ACIDENTE E
ERGONOMICOS

RISCOS DE
QUALIDADE
E MEIO
AMBIENTE

7.0 Ajustar
gramatura

7.1 O operador deverd abrir/fechar a valvula de
gramatura sempre com percentuais baixos (0,2%,

0,3%...) ou em caso de ajustes maiores tomar o cuidado

para nao abrir excessivamente porque pode ter

problemas na maquina de papel

B s34 i

ERREREBEE

Risco de queda,

Risco de
escorregamento

Risco de
variagdo de
gramatura,
Risco de
guebras,

Risco de
papel com
ma
formacao,
Risco de
papel com
faixa de
umidade

6 DOCUMENTOS RELACIONADOS

Nao aplicavel

7 DEPARTAMENTOS APLICAVEIS

Maquina de Papel 4

COPIA NAO CONTROLADA - Rev. 2 Validade 24/04/2028 Impresso
por 3644 - Bruno A. Wetzel em 22/07/2026 15:58




IT—-0539 Pagina 11 de 12

8 RESPONSABILIDADES POR FUNCAO

Técnico de producéo, operador 3, Operador 2, Operador 1

9 REFERENCIAS NORMATIVAS

Aplicagéo das Seguintes normas: NR-06 Equipamento de Protegéo Individual, NR-12 Seguranga no Trabalho
em maquinas e Equipamentos, NR-17 Ergonomia

10 OBSERVACOES GERAIS DE SEGURANCA

Devem ser seguidas as seguintes orientacdes de segurancga:

a) antes de iniciar o turno de trabalho faga uma inspecao visual na maquina verificando se todos os
itens de seguranga estdo funcionando corretamente (sensores, fins de curso, cortinas 6ticas,
botoeiras de emergéncia, protecbes mecanicas, sinalizacbes e similares);

b) caso seja verificado qualquer tipo de avaria com algum componente de seguranca e protecdo da
maquina (sensores, fins de curso, cortinas Oticas, botoeiras de emergéncia, protecdes
mecanicas, sinalizacdes e similares), mantenha a maquina desligada e comunique
imediatamente seu superior imediato. Na auséncia deste comunique aos monitores, cipeiros,
brigadistas, manutencéo ou TSTs;

c) caso seja verificado algum funcionamento irregular da maquina, desligue-a e informe
imediatamente seu superior imediato e equipe de manutencao;

d) caso observe qualquer condicao de risco (fios expostos, vazamentos de fluidos, faiscas, odores
diferentes, ruidos excessivos por exemplo), informe imediatamente o seu superior imediato e
eguipe de manutencao;

e) é expressamente proibido realizar intervencdes (ajustes, inspec¢des, limpezas, etc.) que
necessitem posicionar qualquer parte do corpo proxima as zonas de perigo das maquinas (locais
com movimentacdes de cilindros, correias, engrenagens, laminas, superficies quentes, polias,
rotores, tambores, doffers etc.). Caso necessario, desligue a maquina e realize o blogueio
eletromecénico;

f) caso seja necessaria intervencdo com maquina ligada para resolucdo de situa¢des néo rotineiras,
a atividade eventualmente podera ser autorizada apés a emissao de uma APR (Andlise Preliminar
de Risco). Para tais casos deve-se comunicar seu superior imediato para que ele solicite as
avaliacdes de risco e a emissao do documento;

g) nunca remover tampas e protecfes utilizadas para confinamento das zonas de perigo das
maquinas;

h) nunca realizar nenhum tipo de intervencéo elétrica e/ou mecénica no equipamento. No caso de
faltar energia elétrica, desligar a chave geral do painel principal da maquina;

i) em caso de funcionamento irregular do equipamento, desligue-o imediatamente e informe seu
superior imediato;

j) se a maquina estiver sinalizada com a etiqueta da Figura 1, é expressamente proibido ligar a
maquina/equipamento ou realizar qualquer tipo de operacdo antes da retirada do cartdo e
posterior liberagédo pela pessoa indicada no cartdo;
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Figura 1 — Cartdo de seguranca

NAO LIGUE ESTE
EQUIPAMENTO

MANUTENCAO

NOME:

N\

PESSOAS
TRABALHANDO

SETOR:

ESTA ETIQUETA SO PODERA
SER REMOVIDA PELA
PESSOA ASSINALADA NO
VERSO DESTE CARTAO

K) nao acessar areas produtivas com cabelos soltos e ou utilizando adornos e acessoérios pessoais,
gue oferecam riscos de desprendimento e ou agarramento. Exemplo: pulseiras, brincos,
piercings, colares, gargantilhas, anéis, aliancas, alargadores, bonés, reldgios e similares.
Excec¢Oes deverdo ser tratadas através das avaliagdes de risco pelo SESMT;

10.1

para circular nos corredores das areas produtivas os cabelos deverdo estar amarrados

(rabo de cavalo), nas operacdes e ou intervengfes em maquinas os cabelos deverdo estar

presos (coque ou com touca redinha);

Informagdes Gerais

nas atividades produtivas também fica proibido a utilizacdo de unhas posticas.

O n&o cumprimento desta instrugdo aplicard em sanc¢des disciplinares previstas em lei Art. 482 da CLT.

(Demisséo por justa causa)

11 CONTROLE DE REGISTROS

CONTROLE DE REGISTROS

Arquivamento

Destino
Identificagéo Local de Acesso Recuperagao
Protegédo Ordem
Armazenamento Tempo de .
N Destino
Retengao
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
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